
Gode eksempler på 
energieffektivisering i industrien



Fabrikken i Trondheim



Nidar

• 550 (350) medarbeidere

• Omsetning 1,2 mrd

• 4 - skift produksjon

• 39 000 m2 gulvareal

• Energiforbruk 30 GWh

• Gass, propan

• Alt. Olje

• Elektrisitet

• Fjernvarme



Politikk – HMS -miljø

Nidar driver systematisk satsning på ENØK og miljøtiltak

Nidar ønsker å være dyktig, engasjert og faktabasert i 
forbedringsarbeidet med miljøtiltak

Nidar tilstreber å redusere belastningen på miljøet 
gjennom reduksjon av energi, avfall og vannforbruk 

Nidar som næringsmiddelprodusent skal ha en ryddig 
behandling av avfall og vrak 



Resultater av energi- og miljøarbeidet

Redusert energi- og vannforbruk og belastning på miljø

Reduksjon av avfall og lokale utslipp til luft

Kostnadsbesparelser

…og noen investeringer….



Organisatoriske tiltak

Etablert Energiledelse i samarbeid med Norsk Energi 
2005

• Kompetanse og oppfølging

Etablert samarbeide med ENOVA 2005

• Støtteordning og rådgivning

Holdningskampanjer er gjennomført for å øke fokus

• Egne ansatte og ledelse

Brukernavn
Presentasjonsnotater
Etablert Energiledelse i samarbeid med Norsk Energi
Ukentlig oppfølging av vann- og energiforbruk.
Økt forståelse og fokus på energi.
Grunnlag for søknad til ENOVA
Etablert samarbeide med ENOVA
Oppstarts hjelp, prioritering og søknader.
Støteordning godkjent med ramme på 1 mill. nok
Holdningskampanjer er gjennomført for å øke fokus




ENØK Gruppe

Etablert ved oppstart av prosjektet:

• Ledelse, Elektro, Fyrhus/Varmesentral

• Regelmessige møter

• Ukentlig gjennomgang av forbruk

• Actionlog med tiltak

• Lønnsomhetsberegninger av tiltak
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Nidar har plukket de laveste fruktene så langt..



Eksempel kampanjemateriell



EnergiGuiden Trondheim Energiverk



Grunnlast og trender



Tekniske tiltak: Energi og vann

Installert gassanlegg Butan - Propan

Installert economiser for varmegjenvinning

Ny varmepumpe for varmegjenvinning

Lukking av vannsystemer

Mindre tiltak:

• Tidsstyring av ventilasjonsanlegg/prosessrør 

• Bevegelsessensorer

• Lekkasjesøk trykkluftnettet

• Lysarmaturer med lavere effektforbruk
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Installert gassanlegg med ny brenner for gass (Tidligere Butan – nå propan)
Installert economiser for varmegjenvinning av avgass (300 kW) 
Reforhandlet fjernvarmeavtale med Trondheim Energiverk
Ny varmepumpe for varmegjenvinning fra kjølekompressorer.
Lukking av vannsystemer
Alle ventilasjonsanlegg er påmontert timere for å redusere driftstid og energiforbruk.
Bevegelsessensorer på rom hvor det er liten ferdsel.
Varmekabler på masserør fikk timere og startet ved oppstart på produksjonslinjer
Motorvarmere for biler på parkeringsplass styres av termostat slik at disse ikke kan benyttes før en bestemt ute temperatur nås.
For produksjon av trykkluft benyttes luftkompressorer. Lekkasjesøk ble iverksatt og har gitt store strømbesparelser.




Tekniske innretninger

Lukking av vannkrets Maskinsal

Ny economiser

Ny brenner på dampkjel



Tekniske tiltak: Avfall

Sorteringsstasjoner etablert i fabrikken

• 9 fraksjoner med ulik prising

Investering i ny logistikk for avfall fra fabrikk

• Sorteringsstasjoner og komprimatorer
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Sorteringsstasjoner etablert i fabrikken
Hovedfokus er å redusere restavfall!!
God sortering gir inntekter til fabrikken 
Ren plast – tilgode 0,5 kr pr kg
Restavfall – Kostnad 0,85 kr pr kg
Investering i ny logistikk for avfall fra fabrikk
Sorteringsstasjoner etablert for bedre håndtering av avfall 
Komprimatorer installert medfører mindre transportbehov
Miljø container for spesialavfall
Miljøstasjon etablert for oppsamling av farlig avfall
Revisjon av avfals sorteringen



ENERGIPLAST

PAPP OG PAPIR

RESTAVFALL

KLAR PLAST

SPESIALAFALL 
INKL EE AVFALL

DYREFOR

Ni fraksjoner avfallshåndtering:
1 KLAR PLAST
2 RESTAVFALL
3 PAPP OG PAPIR
4 ENERGIPLAST
5 SPESIALAVFALL INKL EE AVFALL
6 DYREFOR
7 TRE
8 AVFALL TIL SORTERING
9 JERN OG BROM

TRE

AVFALL TIL SORTERING

JERN OG BROM



Status Miljø 2011

Miljø – Energi/Vann/Utslipp

2010 2009 2008 2007

Energi(kW/kg)* -12% -18 % -22 % -16 %

Vann** -71% -69 % -68% -58%

NOx*

SO2*

-77%

-93%

-73 %

-94 %

-72%

-90%

-63%

-85%

*snitt forbruk 2002-2004

**forbruk 2002
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Tilført flere prosesser som krever ytterligere energi:
Kondisjonert rom med avfukting av luft
Servomotorer på nytt utstyr
Nytt pakkeanlegg og robotcelle
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fra 192 000 m3 til 52 000 m3 over en 7 års periode.
13,70 NOK pr m3 vann
Tilsvarer ca 2 mill pr år
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Energispareprisen 2008 Trondheim 
kommune
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Juryen bestående av ENOVA, NTNU, Trondheim kommune og Næringsforeningen
Enstemmig vedtak



Nye tiltak

Nytt program med  støtte  fra Energifondet 2010 - 2013

Tekniske tiltak:

• Gjennomføring av ytterligere forbedringer i 2011

• Varmegjenvinning trykkluftkompressorer

• Forvarming matevann gasskjel 

• Ny Economiser 2, forvarming spevann

• Ny kjølemaskin for isvann fabrikk
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Involvere hele fabrikkorganisasjonen med fokus på ENØK
Holdnings skapende arbeid mot den enkelte medarbeider
Gjennomføring av ytterligere tekniske tiltak
Bygg- og prosessoppvarming med damp, basert på gass
Ytterligere prosessoptimalisering for reduksjoner
Reduksjon reaktiv effekt på trafoer
Nye krav til prosessutstyr mht. lukking av vannsløyfer, energigjenvinning
Redusere andelen av; blandet avfall til sortering og restavfall til forbrenning
Bedre sorteringsrutiner i fabrikken




Organisasjon

Organisatoriske tiltak:

• Fortsatt involvere hele organisasjonen 

• Holdningsskapende arbeid - ENØK

• Fokusere avdelingsvis

Tiltakene følges opp i egen aktivitetsplan

Kartlegginger:

• Montere nettanalysatorer pr el. fordelinger



Takk for 
oppmerksomheten!
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